MINIPROF manual

RUCNI OLEPOVACKA HRAN SVLASTNIM NANASENIM LEPIDLA A ELEKTRICKYM
POHONEM

Novinku v podob¢ pienosné ru¢ni olepovacky hran predstavuje v téchto dnech firma Jiti Mynar -
strojirenské vyroba. Strojek s nazvem Miniprof Manud je vybaven vlastni jednotkou nanaSeni lepidla a
umoznuje nalepovani melaminovych, ABS adyhovych hranovacich pasek v tloustkach od 0,3 do 2 mm na
rovné i zakiivené hrany plosnych dilci. Pracuje na principu nanaSeni lepidla na olepovaci pasku, kteraje
pak pritlacenanabocéni plochu (hranu) dilce. Jeho hlavni prednosti je predevsim nizkd hmotnost (pouhych
7 kg), takZe pii préci nevyZaduje Zadné zavésne ¢i jiné pridrZzovaci zafizeni. To umoZznuje jeho pouZiti na
kterémkoliv misté v dilné i na stavbg.

Konstrukci olepovacky tvori zékladni deska, osazend tremi stranovymi a tiemi svislymi vodicimi
elementy, podavacim pogumovanym vacem s pomocnym pritlatnym teflonovym valeckem, nanaSeci
jednotkou, pritlatnou plochou pruZinou, pritlatnym pogumovanym vacem a objimkou pro upnuti
vodorovné vodici desky. Vodici deska je samostatny odnimatelny dil, zhotoveny stejné jako zakladni
deska i objimka z presnych hlinikovych odlitki, a je vySkove stavitelné podle tloustky opracovavaného
dilce od 10 do 40 mm. Na spodni strané z&kladni desky je pripevnén 15W elektromotor na 220 V,
pohangjici pritlacny valec. Z ngj je pohyb prenaSen pomoci spolecného retézového prevodu na nanaseci
vale¢ek anapodavaci vaec. Diky tomu maji vSechny tii jednotky stejnou obvodovou rychlost 4 m/min.

Miniprof Manual je osazen nanaSeci jednotkou se spodni vani¢kou na150 g lepidlaase svislym valeckem
s hornim uloZenim ve dvou specialnich samomaznych lozZiscich, odolnych teploté do 300 °C. Vyhodou
tohoto systému je piedevsim to, Ze zde nehrozi riziko zatec¢eni lepidla do loZisek, ¢imz odpada s tim
souvisgjici pomérné naro¢na Uudrzba. Souc¢asti jednotky je také davkovaci stérka, umoziujici nastavenim
razné velké Stérbiny mezi ni a valetkem regulovat mnozstvi nandSeného lepidla. Poloha stérky se fixuje
ru¢nim Sroubem.

Pro pohodinou manipulaci zejména pri olepovani tvarovych dilcu je stroj opatien dvéma svislymi osové
volné oto¢nymi rukojetmi, z nichZ jedna je piipevnéna k zakladni desce a druha k vodici desce. Pred
zapocetim prace se nejdrive podle tloust’ky dilce nastavi vySkova poloha vodici desky apodle Sitky pasky
pozice vySkovych vodicich elementu, které jsou rozmistény rovnomeérné po celé délce drahy. Dvaz nich
jsou umistény nastranovych voditkach navstupni strané pred podavacim a pred nanaSecim valcem, tieti je
navystupni stran¢ mezi nanaSecim a ptitlacnym vél cem.

Olepovatka je ovladana jedinym otocnym spinacem, jehoZz sepnutim se uvede v ¢innost elektrické
vyhtivani nadobky. Po dosaZzeni pracovni teploty asi 170 °C (zhruba po 15 minutéch) dojde k auto-
matickému spusténi motoru. (K olepovani se pouZiva speciani tavné lepidlo s niZsi pracovni teplotou
kolem 160 az 170 °C aniZsi viskozitou.) Vzhledem k tomu, Ze strojek neni vybaven vlastnimi nazkami,
pracuje se s paskami, které se piedem ustiihnou v poZzadované délce podle délky hrany véetné nadmiry.
Pasku zavedeme ru¢né mezi dvé stranova voditka s jednim hornim vodicim elementem navstupni stran¢ a
olepovacku umistime na za¢étek hrany vodorovné upnutého dilce tak, aby pritlacny valec byl stranoveé
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vzdaen asi 10 mm od vychoziho bodu olepovani. Zbyvajici ¢ast pasky (zejménau vétSich délek) mazeme
polozit na plochu desky. K zahgjeni pracovni operace dochazi ru¢nim zasunutim pasky mezi otacejici se
pogumovany podavaci vaec a pomocny piitlacny valecek. Paska je uchopena a plynule posouvana
smérem k ploché pruzing, kteraji pritiskne na nanéSeci valec a s nanesenou vrstvou lepidlaodchazi dale k
ot&tejicimu se pritlatnému pogumovanému valci. Jakmile dosdhne této Urovng, pritiskneme ji valcem k
dilci aolepovacku pak zastalého pritlaku jiZ jen vedeme podél kontury desky. Automaticky plynuly posuv
4 m/min obstarava hnaci el ektromotor.

Popsany zpusob prace je vhodny piedevsim pro olepovani rozmernych atézkych dilca, jako jsou stolove
desky apod. Pro dokon¢ovani mensSich dili je mozZné olepovacku upravit do podoby stacionérniho strojku,
ato tak, Ze sejmeme vodici desku a cely agregat uchytime do specidniho stojanu se zvétSenou pracovni
plochou. V tomto piipadé tedy stroj stoji a olepovani hran provadime ru¢nim pritlakem a posouvanim
dilce.
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'
Postup pii olepovani: ru¢ni zavedeni pasky, pritisknuti pasky k hrang, vedeni strojku pod
se stalym tlakem na hranu.

él kontury dilce

Olepovacku jde také pouzit jako stacionarni stroj. Staci si vyrobit stil s 18mm materidlu napt. laminaa
nasSroubovat do n¢j priloZenou kovovou Sablonu, pomoci které se olepovacka pripeviuje k stolové desce.
Prestavba na stacionar ni stroj

a) do pomocného stolu z materidlu tloustky 18 mm vyieZzeme okno pro upinaci Sablonu

b) Sablonu piisSroubujeme zespodu stolu (obr.¢. 16A, 16B)

c) sejmeme z olepovacky vodici desku a strojek pfiSroubujeme imbusovym Sroubem

M6 x 15 (3 ks) — (obr.¢. 17)

d) podlozZkapod olepovany dil ma byt z materidlu o tloust’ce 3-3,5 mm (obr.¢. 18)
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CENY:

Mobilni olepovac€ka hran MINIPROF manual
PFisavka

Doprava po celé republice zdarma.

39.000,- CZK + DPH 19%
1.800,- CZK + DPH 19%b
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